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Ziele

Projektstatus

Strukturwandel

Konzeptionierung, Konstruktion & Erprobung von 
flexiblen, modularen Bioraffinerie-Containern

 Technologieauswahl & Potentialanalyse

 Konzeptionierung Prototyp für Bioraffinerie-Container
 Aufstellungsplan und Prozesssimulation
 Modular, robust & flexibel
 Auswahl von Prozessanalytik
 Regelung und optimaler Betrieb

 Dimensionierung & Sicherheitsbetrachtung

 Machbarkeitsdemonstration in der NGP2 Bioraffinerie
 Anwendbarkeit auf verschiedene Roh- &

Abfallstoffe
 Entwicklung von Logistik- & Betriebskonzept

 Detailplanung, Montage & Erprobung

 Technologie mit hohem Anwendungs- & Beschäftigungspotential
 Erhalt & Neuausrichtung zentraler Knotenpunkte mit verbesserter, 

nachhaltiger Wertschöpfungskette
 Anlagenbau, Verkauf & Export
 Innovative Produkte für regionale & überregionale Märkte

Stärkung, Erneuerung & Ausbau 
regionaler, nachhaltiger Industrie & 
Wissenschaft zur Bioökonomie
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